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Przedwczesne usterki paskow uktadu pomocniczego

NUMER REF. GATES: | Wszystkie paski klinowe i Micro-V® XF
MARKA:
MODEL:
SILNIK:
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W zwigzku z tym, iz w dalszym ciggu w wielu uktadach napedowych
wystepuje problem przedwczesnego zuzycia/ hatasu/ uszkodzenia paska
chcielibysmy przyblizy¢ kilka gtbwnych powodow tego typu usterek.

Najczestszymi przyczynami przedwczesnego uszkodzenia paska sg btedne
napiecie i niewspotptaszczyznowose.

Napiecie paska

Istniejg 3 rozne systemy napinania dla uktadu paska pomocniczego:
- napinacz manulany/ staty
- napinacz automatyczny (patrz takze biuletyn techniczny nr TB 011EU,
dot. napinaczy hydraulicznych)
- paski Stretch Fit™ - paski elastyczne bez napinacza

Niniejsze opracowanie, poswiecone jest pierwszemu z systemow napinania.
Wymaga on interwencji ze strony mechanika, ktéry musi ustawi¢ wtasciwe
napiecie. W pozostatych systemach mechanik rowniez musi przestrzega¢
procedury montazowej, jednakze nie moze bezposrednio wptywac na poziom
napiecia.

Napinacz automatyczny kontroluje napiecie paska podczas zaktadanego
okresu eksploatacji. Podczas montazu napinacza statego nalezy natomiast
wzig¢ pod uwage spadek napiecia wstepnego w pierwszych dniach pracy
paska w uktadzie (Rys. 1).
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W wielu przypadkach na rynku wtérnym dodatkowym problemem jest montaz
paska na zuzytych lub zanieczyszczonych kotach. W takiej sytuacji przy
instalacji nowego paska nastapi wiekszy spadek napiecia anizeli przy
montazu nowego paska na nowych kotach. Zuzyte kota mogg byc¢ réwniez
przyczyng przedwczesnego zuzycia, hatasu lub zerwania paska. Wymiana kot
moze okazac sie konieczna.
# 032 Ustawienie prawidtowego napiecia wstepnego jest bardzo istotne.
Niewfasciwe napiecie paska moze spowodowac nastepujgce problemy:

- Zbyt wysokie napiecie doprowadzi do nierbwnomiernego zuzycia,
zwiekszenia temperatury pracy, utwardzenia i pekania gumy, (Rys.
2), uszkodzenia kordu wzmacniajgcego oraz gtosnej pracy paska.

- Zbyt niskie napiecie spowoduje poslizg paska (niewystarczajace
napiecie do napedu poszczegdlnych elementéw), hatas,
zwiekszenie temperatury pracy, utwardzanie/ pekanie gumy,
pekniecie paska i zuzycie két. Paski, ktore Slizgaty sie podczas
pracy, bedg miaty btyszczaca krawedz boczna/ klin (Rys. 3).
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Rys. 2 Rys. 3

Zalecane statyczne napiecie montazowe:

Nowy pasek Pasek uzywany
AV10 350N (35 Kg) 270N (27 Kg)
AV13 500N (50 Kg) 350N (35 Kg)

Micro-V® XF | 100N (10 Kg) / rib | 60N (6 Kg) / rib

\

Dane podane w kolumnie “Nowy pasek” przedstawiajg warto$ci napiecia
wiasciwe dla instalacji nowych paskéw w uktadzie. Dane podane w kolumnie
,Pasek uzywany” okreslajg natomiast warto$ci napiecia dla paskéw
montowanych ponownie w tej samej aplikaciji.

UWAGA: jezeli pasek Micro-V® XF ma byé ponownie instalowany nalezy
upewnic sie, czy bedzie pracowat w tym samym kierunku co dotychczas. W
przeciwnym razie zeberka paska, ktére utozyly sie na rowkach két bedg
musiaty dostosowac sie do profilu/ zuzycia innych rowkéw. Spowoduje to
kolejny spadek napiecia.
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W przypadku niektorych zastosowan nalezy stosowac wyzsze napiecie ze
- wzgledu na specyfike konstrukcji:

4 ’
w . Uktady o wysokim obcigzeniu

A Company Maty kat stycznosci paska/ kota pasowego
it fhakes omilaiae Ciezkie obcigzenia udarowe

# 032 Firma Gates oferuje nastepujgce urzadzenia do pomiaru/ weryfikacji napiecia:

18/05/2010 - Krikit I (7401-00071) (Rys. 4) - idealne urzadzenie do pomiaru

napiecia paskow klinowych i waskich paskéw Micro-V® XF

- Kirikit 11 (7401-00072) (Rys. 5) — proste narzedzie do pomiaru
napiecia szerszych paskéw Micro-V® XF.

- Dzwiekowy tester napiecia paska STT-1 (7420-00301) (Rys. 6) —
dedykowany do zaawansowanych uktadow paskowych w
nowoczesnych silnikach. Tester ten opracowano poczatkowo do
pomiaru napiecia paskow rozrzadu. Urzgdzenie to jest bardzo
doktadne i moze byc¢ takze stosowane do pomiaru napiecia
wszystkich paskéw Micro-V® XF wystepujacych w uktadzie z
napinaczem statym. Umozliwia ono pomiar napiecia zaréwno
paskow nowych jak i uzywanych.
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Niewspoétpltaszczyznowosé

Paski wieloklinowe sg bardziej wrazliwe na niewspotptaszczynowos¢ niz paski
klinowe.
W wiekszosci przypadkow niewspotptaszczyznowosé powyzej 1 stopnia moze
powodowac nastepujace problemy:
- Pilling:
# 032 W zwigzku z tym, ze poszczegolne kliny nie zazebiajg sie wtasciwie
z rowkami két, materiat paska jest Scierany z grzbietow
poszczegolnych klinbw i gromadzi sie w rowkach powodujac hatas
(Rys. 7).
- Uszkodzenie zewnetrznych klinow:
Zewnetrzny klin jest spychany na kotnierz kota ulegajac
uszkodzeniu (Rys. 8). Wzmacniajacy kord moze byc¢ rowniez
postrzepiony. Odpadajgce elementy paska stanowg duze
zagrozenie moga, bowiem w kontakcie z elementami ukfadu paska
rozrzadu doprowadzi¢ do awarii silnika.
- Hatas:
Kliny paska niezazebiajace sie prawidtowo z zebami kot pasowych
mogqg powodowac hatas.
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Powierzchnie boczne paska, ktéry pracowat w niewspotptaszczyznowym
uktadzie, beda sie swiecity po jednej stronie klinow.
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Rys. 7 Rys. 8

IC

Laserowy miernik DriveAlign® laser (Rys. 9) firmy Gates umozliwia
stwierdzenie, ktory z elementoéw powoduje niewspotptaszczynowoseé.
Wykluczenie ewentualnego problemu stanowi podstawe przy montazu
nowego paska Micro-V® XF!

U.S. Patent No. 5,987,762
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Diagnostyka hatasu

Test rozpylonej wody

Jezeli pasek wieloklinowy wytwarza hatas, nalezy jak najszybciej ustali¢ jego

przyczyne. ,Gwizd” oznacza, ze pasek jest napiety za mocno. ,,Szczebiotanie”

# 032 / “Cwierkanie” oznacza, ze pasek jest zbyt stabo napiety lub pracuje
niewspotptaszczyznowo.

Przyczyne hatasu mozna stwierdzi¢ za pomocg tatwego testu wody: Przy

uzyciu rozpylacza nalezy nanies¢ delikathg mgietke wody na uzebrowang

strone paska przy wiaczonym silniku na biegu jatowym.

Jezeli poziom hatasu zwieksza sie gwattownie i powraca do pierwotnego,

problem polega na btednym napieciu. Jezeli z kolei hatas zmniejsza sie i po

kilku sekundach powraca przyczyng jest niewspotptaszczyznowosc.
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Zanieczyszczenia

Mate kamyki, ktore utknety pomiedzy klinami paska mogg byc¢ kolejng
przyczyng hatasu (Rys. 10). Sg one tatwo widoczne przy wizualnej kontroli.
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Rys 10 zanieczyszczenia

Kompleksowa inspekcja uktadu

Poza dwiema gtéwnymi przyczynami przedwczesnej usterki hatas paska
moze by¢ w pewnych przypadkach powodowany stanem wspotpracujgcych
komponentow:

- Zuzyte koto pasowe z ttumikiem drgan na wale korbowym moze
powodowac duzy hatas paska. Aby usung¢ problem, nalezy
wymienic koto.

- Nieprawidtowo funkcjonujace sprzegietko alternatora moze
powodowac zwiekszony poziom wibracji i hatasu paska.

Szczegotowe informacje dotyczace wykrywania i usuwania przyczyn
uszkodzen paskow wieloklinowych ujeto w broszurze E/70407.
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Odwiedz nasz katalog on-line na stronie: www.gatesautocat.com
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