(%2).| TECHNICAL BULLETIN 025 | .......

I,

GM 1.7D (ISUZU) / SENKRONIZE
TAHRIK / GERGI BILGILERI

Bu Teknik Bulten, Teknik Bulten N° 009’un yerini alir.

ACIKLAMA:

Motorun 6mri boyunca iki farkh gergi kurulmus oldugu gerceginden ayri olarak,
kurulum proseduri ve gerginlik ayari bu uygulamada ¢ok 6nemlidir.

GERGI FARKI:

Sekil 1'de gosterildigi gibi motor no. 328703’ye kadar (son 6 hane) ilk gergi
kurulmustur. Motor n0.328704'ten sonra bu gergi yeni versiyonla degistirilmistir
(Sekil 2). 1.7 D motor icin orijinal ekipman artik eski gerginin kullaniimasina

izin vermez.

Bu nedenle kitlerimiz yalnizca yeni gergiyi icerir. (Sekil 2)

SEKIL 1 OE 5636724

SEKIL 2 OE 5636739
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BULLETIN

GATES REFERANSI:
5563XS ve ilgili kitler.

MARKA:
CHEVROLET
OPEL
VAUXHALL

MODEL:
Astra, Combo, Corsa, Cruze, Meriva,
Mokka, Trax, Vita, Zafira.

MOTOR:
1.7CDTI, 1.7D, 1.7DI, 1.7DTI.

MOTOR KODU:

A17DT, A17DTC, A17DTE, A17DTF,
A17DTJ, A17DTL, A17DTR, A17DTS,
Y17DT, Y17DTL, Z17DT, Z17DTH,
Z17DTJ, Z17DTR.
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Bilesenlerde ve uygulamada temel farklar:

$ o & + &Y

K015563XS 5563XS (@)

|-> motor no 328704

K025563XS 5563XS TUM motorlar

K035563XS 5563XS ->| motor no 328703

ilk gergi taban plakasl (base plate) motor destek braketinin ayaklarindan birinin altina takilmis oldugundan (Sekil 3)
K015563XS, yalnizca motor no. 328704 'ten itibaren kullanilabilir.

K025563XS, 6ndeki motor destek braketinin kisa ayaginin altindaki taban plakasi (base plate) kalinlik kaybini dengelemek
icin Sekil 4’te gosterildigi gibi bir rondela ile birlikte verilir ve yeni gergi yayini asmak icin gerekli olan bir saplama icerir

(Sekil 5). Bu KO2 her zaman kullanilabilir: motor no. 328703’e kdar rondela ve saplama kullanilarak; motor no. 328704’den
sonra ise rondela ve saplama olmadan.

K035563XS, ayni uzunlukta 3 ayakli yeni orijinal ekipman destek braketi ile birlikte tedarik edilir.
Bu kit motor no. 328703’e kadar kullanilabilir.

SEKIL 3 s SEKIL 4
Motor destek braketi Taban plakasi (base plate) ilk gergisi
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KURULUM/GERDIRME:

Bu motor yanlhs gerginlige karsi COK hassastir. Bu nedenle, kurulum/gerdirme prosedirine kesinlikle ve tam
olarak uyulmalidir.

Onemli - kayisi gerdirmeye baslamadan énce:

Motor ortam sicakliginda olmalidir.

Motoru Ust Oli Bélge’ye (TDC) getirin.

Kam mili kasnagini (M6 civata saat 8 konumunda) ve enjeksiyon pompasi kasnagini (M8 civata saat 5 konumunda) kilitleyin.
Motor destek braketi cikarilmadan 6énce motor desteklenmelidir.

A) ilk gergi tipinin (Sekil 1) takili oldugu motorlar:

1. Kullaniimig gergiyi, yayi, avarayi ve kayisi ¢ikarin.

2. Yeni avaray! ve civatayi takin.

3. Enjeksiyon pompasi kasnaginin sag tarafina saplamayi takin ve sikin (18,6 Nm) (Sekil 5).

4. Yeni bobin yay gergisini kurun (saplama Uzerinden yay, civata elle sikistiriimis); gerginin motor bloguna tam olarak
oturdugundan emin olun. Oturmadiysa, yay gerginin ciddi bicimde yanlis hizalanmasina neden olarak gergi ve motor
blogu arasina dusebilir (bkz. Sekil 6).

5. Alyan anahtari kullanarak gergiyi saat yonin(in tersine, alyan anahtari deligi +/- saat 5 konumuna gelene

kadar dondurin.

Civatayi sikin.

Yeni kayisi takin. Kayis motorun sol tarafinda (gergi olmayan tarafta) gergin olmahdir.

Gergi civatasini gevsetin, gerginin gerginlik uygulamasina izin verin, gergiyi Alyan anahtar* ile yerinde tutarken

gergi civatasini sikin (49 Nm).

9. Kam mili (CAMSHT) ve enjeksiyon pompasi (INJP) kilitleme civatalarini ¢ikarin

10. Motoru krank mili (CRANSHT) ile (Uretici tarafindan belirtilen sekilde) dondurtn, TDC’yi kontrol edin; gergi civatasini
gevsetin, gergiyi Alyan anahtari** ile yerinde tutarken gergi civatasini sikin (49 Nm).

11. KO025563XS: destek braketi civatasini daha sonra gevsetirken rondelanin kaybolmasini 6nlemek icin rondelayi (Sekil 4)
motor destek ayaginin altina (sabitleme tutkali kullanarak) yapistirin. KO35563XS: yeni braketi takin.

12. Cikarilan tim diger parcalari yeniden takin.

©~N o

Saplama Gerginin arkasina sikismis yay

T

Ciddi yaniis UL % I
hizalanma . :‘

(4 SEKIL 6
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B) Bobin yay gergisi kurulmus motorlar (Sekil 2)

NOT : kuran kisinin bu versiyon icin saplamaya ve rondelaya ihtiyaci yoktur

1.
2.
3.

Eski gergiyi, yayl, avarayi ve kayisi ¢ikarin.

Yeni avarayi ve civatayi takin.

Yeni bobin yay gergisini kurun (saplama Uzerinden yay, civata elle sikistirilmis); gerginin motor bloguna tam olarak
oturdugundan emin olun. Oturmadiysa, yay gerginin ciddi bicimde yanlis hizalanmasina neden olarak gergi ve motor
blogu arasina dusebilir (bkz. Sekil 6).

Alyan anahtari kullanarak gergiyi saat ydoninUn tersine, alyan anahtari deligi +/- saat 5 konumuna gelene

kadar dondurin.

Civatayi sikin.

Yeni kayisi takin. Kayis motorun sol tarafinda (gergi olmayan tarafta) gergin olmaldir.

Gergi civatasini gevsetin, gerginin (TENS) gerginlik uygulamasina izin verin, gergiyi Allen anahtari* ile yerinde tutarken
gergi civatasini sikin (49 Nm).

Kam mili (CAMSHT) ve enjeksiyon pompasi (INJP) kilitleme civatalarini cikarin.

Motoru krank mili (CRANSHT) ile (Uretici tarafindan belirtilen sekilde) dondurin, TDC'yi kontrol edin; gergi civatasini
gevsetin, gergiyi (TENS) Alyan anahtan** ile yerinde tutarken gergi civatasini sikin (49 Nm)

10. Cikarilan tim diger pargalari yeniden takin.

ONEMLI - PROSEDUR SIRASINDA:

* Gergi (TENS), civatanin sikilmasi sirasinda biraz da olsa hareket ediyorsa, konumdaki bu degisiklik kayis gerginliginde

daha fazla bir degisiklige neden olacaktir.

** A) prosedlrinde 10. veya B) prosedirinde 9. kurulum adimini tamamladiktan sonra acikliktaki (T] gerginligin

*** Diger higbir durumda gergi desteklenmemelidir.

Bu prosedurin izlenmemesi kayis gerginliginin ¢ok yuksek olmasina ve yag
pompasi ve enjeksiyon pompasi arasindaki kilavuz kasnaginin asiri yiklenmesine
neden olabilir.

(bkz. asagidaki tahrik sistemi yerlesimi - Sekil 7) Gates Sonik Gerginlik Test Cihazi STT-1 kullanilarak kontrol edilmesi
6nemle 6nerilir. STT-1’e 3618 kodunu girin (006 ¢ip versiyonunun kurulmus

oldugundan emin olun) ve normal bicimde 6lciim yapin. Gerginlik ¢ok yiuksekse CAMSHT

gergi tamamen serbest birakilmali ve gerdirme prosedru yesil isik elde edilene
kadar devam ettirilmelidir. Gerginlik cok dusukse gergi yayinin Alyan anahtari ile
yesil 1sik elde edilene kadar desteklenmesi gereklidir.

SEKIL 7
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SEKIL 8 SEKIL 9

Avara eski oyuklu tipteyse, bu genellikle avara kasnaginin dismesine (Sekil 8) ve motorda agir hasara neden olur.

Avara yeni yekpare tipteyse (Sekil 9), asiri yuk olasi motor arizalanmasina neden olabilecek kayis hasarina sebep olur.

Kitlerimiz kod tarihi 201F itibariyle yeni yekpare avara icermektedir

GENEL iPUCLARI

m GERDIRMEYE BASLAMADAN ONCE MOTORUN ORTAM SICAKLIGINDA OLMASI GEREKIR.
KULLANILMIS BiR KAYISI ASLA YENIDEN TAKMAYIN

KAYISI KATLAMAYIN

URUNU KURULUMA KADAR KORUYUCU AMBALAJINDA SAKLAYIN

]
]
]
m URETICININ KURULUM ONERILERINE UYUN
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