VAG 2.5 V6 TDI — Vezérm(szij beallitas.

GATES REF. SZAM : 5520XS, K035520XS, K045520XS, 5531XS és g

készletei, 5557XS, K015557XS, K025557XS,
T41095, T43029, T43036.

GYARTO : AUDI / SKODA / VOLKSWAGEN
MODELL : A4, A6, A8, Superb, Passat

# 042 MOTOR: 2.5V6 TDI s
MOTOR KOD : AFB, AKE, AKN, AYM, BAU, BCZ, BDG, BDH,

31/01/2011 BFC.

Szerviz latogatasaink soran talalkoztunk a fenti motorral kapcsolatos alabbi
problémakkal. Sok esetben ezek motor kdrosodashoz vezetnek.

Lehetséges problémak:
1) Vezérmi tengely kopas a korai modelleken (2003-ig): lehetséges a
vezérmU tengelyek nem megfelel6 kenése. Ez teljesitmény
vesztéshez, nem megfelel6 égéshez (fustdlés), valamint a
szelephimbak elnyirédasahoz (1-es abra) vezethet; a kenés hianya
vezérm( tengely kopashoz (2-es abra), megszorulashoz és
szijszakadashoz vezethet. Késébbi ,gdrgbs” szelephimbaknal ez a
probléma nem jellemzé.

2) Habar a vezérm( szij hidraulikus feszité elemmel feszitett, szamos

hiba fordulhat el6 a szij megfeszitése kdzben, ami a szij id6 el6tti

tonkremenetelét eredményezi.

Néhany esetben a vakuum szivattyl (helyenként) nehéz jardsa extra

terhelést jelent a szij szamara, ami meghibasodast okozhat.
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Javaslatok (Motornak hidegnek kell lennie!!!)
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Nagyon fontos, hogy megfelelé szerszamokat (GAT4450 célszerszam Kklt.)
hasznaljuk a szij helyes felszereléséhez. Hogy az idé elétti meghibasodaso-
kat elkeruljuk, szereléskor mindig a gyari szervizutasitas szerint jarjunk el!
1) Forgassuk a motort éramutato jarasa szerint, amig a vez. tengelyen az
,OT” jelet meglatjuk az olajbednté fedél nyilasan keresztil (3-as 4br.)
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2) Vegyuk le az FHP fedelet a motorblokkrdél, és helyezzik be a rogzitd
tuskét (GAT 4401), ami a fétengely FHP pontban tartasara hasznalt. A
tuskét egy menetes lyukba kell becsavarni a fétengely hazba. (4-es
abra)

3) Mindkét vezérmi tengely fedelét és a vakuum szivattyut eltavolitva a
hengerfej hatuljan, a vezérmitengely pozicionald lemezt (GAT 4451)

# 042 a megfeleld lyukakba helyezhetjiuk mindegyik vezérm{tengely

hatuljan. (5-6s abra) A lemezt egy lanccal lehet rogziteni a motorhoz,
hogy ne tudjon leesni.

FIGYELEM!: A lemezek pozicionalasra tervezettek, nem hasznalhatok

a szijtarcsa csavar lelazitasanak ellentartasahoz!
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4) Szereljuk ki a 4 csavart a befecskendez6 szivattyu (IP) rezgéscsillapi-
tobdl, és vegyuk le a csillapitot. Ne lazitsuk le a kdzponti csavart !!!

5) Helyezzik be az IP rogzit6 tuskeét (GAT 4440V2), lazitsuk meg a
feszit6 csavarjat, tavolitsuk el az IP szijat, ventillator tartojat és
feszit6jet, valamint a fétengely kulsé tarcsajat.

6) Forgassuk a feszitét éramutatd szerint amig a 2mm-es tiske (GAT
4350T1) teljesen benyomhaté a hidraulikus elembe (12-es abra).

7) A kerekeket ellentartva lazitsuk le a vezérm( kerekek csavarjait és
tegyuk lehetévé, hogy kupon elfordulhassanak (GAT4848) és vegyuk
le a bal oldali vezérm( kereket.

8) Ellendrizzik, hogy a motor FHP poziciéban van.

9) Kézzel huzzuk meg a jobb oldali vezérm( kerék csavarjat.

10)Vegyik le a szijat, feszitét (csapagyat, tartot, hid. elemet) és a gorgét.

11)Szereljuk fel az uj vezetd gorgét! FIGYELEM!!!: a gérgbnek spec. csa-

varhelye van (6-0s abra) ahova rovid csavar kertl (klt. tartalmazza).

Helytelen csavar hasznalata csavar elnyirodast okozhat (7-es abr).
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12)Szereljuk fel a feszité elemeit. FIGYELEM!!!

# 042

31/01/2011

8-as abr. 9-es 4br.
Helyes Helytelen
Ne felejtsik el az (1-1) alatéteket felhelyezni a kar és a feszit6 ala!!
Barmilyen helytelen érintkezési fellilet a kar és a feszit6 tiskéje
kozott, vagy az alatét hianya komoly karokat okoz és a szij
tonkremeneteléhez vezet (10-es abra).

10-es abra 11-es abr.

Csavar 8 mm imbusz

13)Szereljuk fel az uj szijat. Sorrend: fétengely, jobb vezérmi tengely,
feszitd, vezetd és vizpumpa.

14)Helyezzuk a bal oldali vezérm( kereket a szij fogazataba, és igy
szereljuk vissza a kereket a helyére.

15)Kézzel huzzuk meg a vezérm( kerekek csavarjait.

16)Forditsuk el kis mértékben 6ramutatd szerint a feszit6t imbusz kulcs
beillesztésével a hatszogl lyukba (11-es abra). A kar a hidraulikus
dugattyu tetejének érintésével all meg (12-es abra). Ekkor tavolitsuk el

a hidraulika rogzit6 tliskéjét.
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17)Forditsuk el a feszitét 6ramutatdval ellentétesen, visszajelz6s
nyomatékkulcsot hasznalva az imbusz lyukba, 15 Nm (KRITIKUS)

' 7L oA terheléssel. A hidraulikus elemben |év6 olajnyomas miatt a feszitét a
U karon kivulre fogja mozditani (elkertli a késébbi kontaktust (10-es

A Company abra)), és megfesziti a szijat.
NN SR . 18)Tartva a feszité kar helyes pozicidjat (17-es pont szerint) hizzuk meg

a feszit6 csavarjat(11-es abr.) 42 Nm-rel. Ellenérizzik a hidr. elem

“ sz

# 042

19)Huzza nyomatékra a vezérmi kerekek csavarjait (75 Nm), biztositsa
31/01/2011

az ellentartast GAT 4394 célszerszammal.

13-as abra 14-es abra

20)Ellenérizzik az FHP allapotot, szereljen fel uj IP feszit6t (csavart
kézzel huzza meg) és szereljuk vissza a ventillator tartojat.

21)Szereljuk fel klls6 vezérm( kereket, pozicionaljuk csavarokat a lyukak
kdzepére, kézzel huzzuk meg a csavarokat, és szereljink fel 4j szijat.

22)GAT4452 (15-6s abra) célszerszammal a csavart megfogva, im-
busz kulcs segitségével forditsuk el a feszitét 6ramutatdval ellenté-
tesen amig mutaté megfelel6 helyre mutat, huzzuk meg 37 Nm-rel a
feszit6 csavarjat GAT4452-t hasznalva, imbusz kulccsal tartva a
feszitd helyes poziciojat (16-os abra). Megj.: Lehetséges oramutatd
iranyban is fesziteni, DE ez motorkarosodashoz vezet.

23)22 Nm-rel huzzuk meg a 3 vezérm( csavart, GAT4394-el ellentartva.

24)Vegyuk le a rogzitdket, forditsuk at a motort 2x FHP poziciéba.
Szereljik fel a rogzitéket, és ellendrizzik a mutato allasat (szlikség
esetén korrigaljunk). Vegyuk le a rogzitéket, és szereljuk fel az IP
rezgéscsillapitét, csavarokat 22 Nm-rel hlizzuk meg, rakjunk fel Q;
vezérm(tengely fedelet.
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Fig 15 Fig. 16
Latogassa meg a web katalégusunkat: www.gatesautocat.com
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